BIGUMA®
<

-Emuision PMB 70 REP

GRUPPE

(ehemals: HILAFLEX®- 70-REP) C €
Typ: C67BP3-REP
Anwendung

BIGUMA®- Emulsion PMB 70 REP wird fiir das Instandhaltungsverfahren , Anspritzen und Abstreuen" gemaB
der ZTV BEA-StB eingesetzt. Durch unsere spezielle Polymermodifizierung erreicht BIGUMA®- Emulsion PMB
70 REP eine erhohte Bestandigkeit und ist damit auch fiir erhéhte Anspriiche geeignet.

Konformitat

BIGUMA®- Emulsion PMB 70 REP ist als kationische Bitumenemulsion C67BP3-REP gemal des nationalen
Rahmenwerks TL BE-StB und der harmonisierten europdischen Norm DIN EN 13808 zertifiziert.
Die hohen Qualitatsanforderungen werden durch unsere fortlaufende Qualitatssicherung gewahrleistet.

Eigenschaften

Das Brechverhalten der BIGUMA®- Emulsion PMB 70 REP ist auf die gangigen Splittsorten und auf die
Ublichen Unterlagen abgestimmt. Die Spriheigenschaften dieser Emulsion sind den gebrauchlichen
Einbaugeraten angepasst und sorgen damit fiir eine leichte Verarbeitung.

Die Kombination aus starker Klebkraft sowie robusten Materialeigenschaften lasst BIGUMA®- Emulsion PMB
70 REP bei sachgemaBer Anwendung zur optimalen Beseitigung von Substanzmangeln wie Netzrissen,
Ausmagerungen und bedingt auch bei Kornausbriichen werden.

Die spezielle Polymermodifizierung dieser Bitumenemulsion verleiht der Beschichtung eine erhdhte
Bestandigkeit besonders gegen Kalte und mechanischen Beanspruchungen.

BIGUMA®- Emulsion PMB 70 REP ist ein besonders leicht zu verarbeitendes Produkt und zeichnet sich durch
folgende Merkmale aus:

m gutes Haftverhalten der Emulsion am Untergrund
= sehr gutes Splitthaltevermdgen

= hohe Frostbestandigkeit der Beschichtungen

= erhdhte Widerstandsfahigkeit bei Beanspruchung
= |eichte und gleichmaBige Verspriihbarkeit

m sehr gute Versiegelungseigenschaften
]
|
]
|
]
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hohe Lagerstabilitdt der Emulsion

zertifiziert gemaB den nationalen Vorschriften

zertifiziert gemaB den europdischen Vorschriften

preiswertes Reparatur- und Instandhaltungsmaterial zum StraBenerhalt
minimiert bei rechtzeitigem Einsatz teure StraBenreparaturkosten
umweltfreundlich

Verarbeitungshinweise

BIGUMA®- Emulsion PMB 70 REP ist mit einer Temperatur von 50 bis 80 °C zu verarbeiten. ErfahrungsgemaB
flihrt die Verarbeitung im oberem Temperaturbereich zu einem gleichmaBigerem Spritzbild. Das Aufheizen
abgekiihlter Emulsion sollte schonend erfolgen. Fassware ist zur Homogenisierung vor der Verarbeitung zu
rollen, Container sind aufzurihren.

Bei kaltem und regnerischem Wetter sollte BIGUMA®- Emulsion PMB 70 REP nicht verarbeitet werden.
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BIGUMA®- Emulsion PMB 70 REP Typ: C67BP3-REP

Materialverbrauch

Fir das Instandhaltungsverfahren , Abstreuen und Absplitten" ist die Spanne der Verbrauchsmengen an
Bitumenemulsion und Splitt in der ZTV BEA-StB 09/13 festgelegt. Unter Bertlicksichtigung der baulichen
Gegebenheiten ist hieraus der passende Verbrauchswert zu bestimmen. So ist z. B. bei gréberen
ausgemergelteren Unterlagen sowie in schattigen Lagen eine héhere, bei héheren Verkehrsbelastungen
dagegen eine geringere Verbrauchsmenge zu wahlen.

Verbrauchsmengen nach ZTV BEA-StB 09/13:

Bindemittelsorte Bindemittelmenge Grobe Bindemittelsorte
[kg/m2] Gesteinskdrnung
Lieferkdrnung Menge [kg/m?2]
BIGUMA®- 1,2-1,7 2/5 9 bis 14
Emulsion PMB 70 REP 1,5-2,1 5/8 11 bis 17
Lieferform
Die komplette Ausfiihrung der Ausbesserungsarbeiten
Tankwagen
Servicetanks

1000 kg IBC Container

200 kg Einwegfasser

30 kg Gebinde

weitere Verpackungseinheiten auf Anfrage

Lagerung

Im ungedffnetem Originalgebinde mindestens 4 Wochen lagerfahig.
Die Gebinde miissen frostfrei gelagert werden. Direkte Sonneneinstrahlung ist zu vermeiden.

Reinigungsmittel
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Im frischen Zustand: Wasser
Im abgebundenen Zustand: BIGUMA®- SWS oder Benzine
Bei Hautkontakt: Handwaschpaste
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BIGUMA®- Emulsion PMB

70 REP

Typ: C67BP3-REP

Technische Daten

BIGUMA®- Emulsion PMB 70 REP C67BP3-REP
Merkmal DIN EN Einheit Kil. Anforderung
An der Bitumenemulsion zu bestimmen
Becheaten: e s | s
Bindemittelgehalt 1428 M.-% 8 65 bis 69
Ausflusszeit, 2 mm bei 40 °C* 0 KA
12846-1 s
4 mm bei 40 °C* 5 5 bis 70
Siebriickstand 0,5 mm - Sieb 4 <0,5
1429 M.-%
Siebrlickstand nach 7 Tagen 0,5 mm - Sieb 4 <05
Haftverhalten mit Referenzgesteinskérnung* 13614 % 3 >90
Am riickgewonnenen Bindemittel zu bestimmen (Riickgewinnung nach DIN EN 13074-1)
Penetration bei 25 °C* 1426 0,1 mm 5 <220
Erweichungspunkt Ring und Kugel* 1427 °C 7 > 39
Kohésion (nur Typ BP)
Pendelpriifung* 13588 J/cmz2 5 >0,7 ™
Brechpunkt nach FraaB3 12593 °C 4 <-15 %
Elastische Riickstellung bei 10 °C 13398 % 3 > 50 &
Am riickgewonnenen und stabilisierten Bindemittel zu bestimmen (Bindemittelstabilisierung nach DIN EN 13074-2) )
Penetration bei 25 °C* 1426 J/cmz2 1 DS E
Erweichungspunkt Ring und Kugel* 1427 °C 1 DS §
Kohésion (nur Typ BP) é
Pendelpriifung* 13588 3/cm? 1 DS E
Elastische Riickstellung bei 10 °C 13398 % 1 DS

*wesentliche Merkmale nach DIN EN 13808:2013

Diese Produktinformation entspricht unserem jetzigen Informationsstand. Die angegebenen Daten sind Durchschnittswerte
unter Normalbedingungen. Der Verarbeiter ist verpflichtet die Eignung und Anwendungsmaglichkeiten fiir den vorgesehenen
Zweck zu prifen. Bei weiteren Fragen zu unserem Produkt beraten wir Sie gerne. Es gelten unsere Allgemeinen Geschafts- und
Lieferbedingungen, die Sie unter www.dga.de finden.
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