B I G U M A® 332388

Bitumenhaltige HeiBvergussmasse flir Schlésser von Stahlspundbohlen

HeiBverarbeitbare Vergussmasse zur Abdichtung von Stahlspundbohlen-Schléssern vor dem Rammen bzw.
Einféddeln der Stahlspundbohlen insbesondere bei sandigem Untergrund.

BIGUMA®- SV ist eine bitumenhaltige heiBverarbeitbare Vergussmasse mit einer plastischen und einer
geringen elastischen Komponente. BIGUMA®- SV besitzt eine hohe Klebkraft und ist problemlos zu
verarbeiten. Die Stahlspundbohlen kénnen unmittelbar nach Erkalten der Vergussmasse (ca. 1 Stunde)
weiterverarbeitet werden.

Das Aufschmelzen muss so erfolgen, daB die Vergussmasse zu keinem Zeitpunkt tber die zulassige
Temperaturgrenze von 190 °C hinweg erhitzt wird. Hierzu sollte ein Schmelzkessel verwendet werden, der
Rihrwerk, Thermostat und indirekte Thermaldlbeheizung hat. Bei Verwendung eines Dachdeckerkochers
muss darauf geachtet werden, daB3 die Vergussmasse regelmaBig gerihrt und die Temperatur kontrolliert
wird. Ein Uberhitzen der Vergussmasse hat unvermeidbar eine Qualitdtsbeeintréchtigung zur Folge.

Das Spundbohlen-Schloss muss trocken, sauber und staubfrei sein. Walzhaut, Zunder und Rost sind durch
Sandstrahlen zu entfernen.

Die Vergussmasse wird nach dem Aufschmelzen mittels Vergusslanze oder per Hand mit einem geeinten
GefaB in die Schlosser eingegossen. Dabei sind die Spundbohlen mdglichst horizontal liegend auszurichten
und die beidseitigen Enden des Spundbohlen-Schlosses gegen Auslaufen der Verguss-masse zu

sichern. Nach dem Verguss muss die Vergussmasse auskiihlen. AnschlieBend kdnnen die Spundbohlen
weiterverarbeitet werden.

Die Schlgsser der Spundbohlen sollten nur bei Oberflaichentemperatur des Bauteiles von tber 0 °C
vergossen werden. Bei AuBentemperaturen wahrend des Rammvorganges unter 0 °C empfiehlt sich die
Verwendung von BIGUMA®- SV Additiv W.

BIGUMA®- SV: Spundbohlenlange (cm) x Schlossbreite (cm) x Schlosstiefe (cm)
x Dichte der Vergussmasse (g/cm3) = Verbrauch in Gramm

Das Produkt ist bei kiihler und trockener Lagerung mindestens 24 Monate haltbar.
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BIGUMA®

Bitumenhaltige HeiBvergussmasse
flr Schldsser von Stahlspundbohlen

Die Fugenmasse wird in Dinnblechgebinden (Hobbocks) abgefiillt und auf Einwegpaletten transportiert.
Eine Trennmittelbeschichtung und die gefalzte Ausfiihrung der Hobbocks garantieren ein schnelles, problem-
und gefahrloses Ausschalen der Masse aus den Gebinden. Die ausgeschalten Blécke kdnnen mitsamt

evtl. noch anhaftender Trennmittelbeschichtung in das Schmelzwerk gegeben werden. Alternativ ist die
Fugenmasse in silikonbeschichteten Kartons erhdltlich.

Karton:
Blechgebinde:

Gerate:
Bei Hautkontakt:

Verarbeitungstemperatur:

Dichte:
Voranstrich:

10 kg
26 kg, 10 kg

BIGUMA®- SWS, Benzine oder gebrauchliche Losemittel
Handwaschpaste

ca. 160 - 180 °C
ca. 1,0 g/cm3
entfallt
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Diese Produktinformation entspricht unserem jetzigen Informationsstand. Der Verarbeiter ist verpflichtet die Eignung und Anwendungs-
moglichkeiten fir den vorgesehenen Zweck zu priifen. Bei weiteren Fragen zu unserem Produkt beraten wir Sie gerne. Es gelten unsere
Allgemeinen Geschafts- und Lieferbedingungen, die Sie unter www.dga.de finden.
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